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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Verfahren zur thermomechanischen Behandlung von Stahl furtorsionsbeanspruchte Federelemente 

© Die Erfindung betrifft ein Verfahren zu r thermomecha- 
nischen Behandlung von Stahl fur torsionsbeanspruchte 
Federelemente, wobei das Ausgangsmaterial mit einer 
Aufheizgeschwindigkeit von wenigstens 50 K/s aufgeheizt 
und austenitisiert und anschlielSend in mindestens einem 
Umformschritt umgeformt wird und wobei das Umform- 
erzeugnis nach der Umformung bis unterhalb der Marten- 
sittemperatur zu Martensit abgeschreckt und anschlie- 
Bend angelassen wird. 

Um zu einer Verbesserung der Festigkeits- bzw. Zahig- 
keitseigenschaften des Federstahls zu kommen, und zwar 
in Beanspruchungsrichtung der torsionsbeanspruchten 
Federelemente, so daft sich eine betrachtliche Erhohung 
der Schwingfestigkeit ergibt, ist erfindungsgemafi vorge- 
sehen, daB das Ausgangsmaterial auf eine Temperatur 
oberhalb der Rekristallisationstemperatu r aufgeheizt und 
anschlieBend bei einer solchen Temperatur umgeformt 
wird, da(S sich eine dynamische und/oder statische Rekri- 
stallisation des Austenits ergibt, und dalS der derart rekri- 
stallisierte Austenit des Umformerzeugnisses abge- 
schreckt wird. 
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